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LaserschweiBen

EIN TECHNOLOGISCHER QUANTENSPRUNG MIT
UNZAHLIGEN NEUEN MOGLICHKEITEN

Durch automatisiertes LaserschweiBen Mit diesem Verfahren kénnen wir uns
katapultieren wir die Blechfertigung in eine noch besser an die vielseitigen Anforde-
neue Produktionsliga. Mit der innovativen rungen unserer Kunden anpassen und
Technologie (TruLaser Weld 5000) sind wir in erdffnen ihnen neue Méglichkeiten rund
der Lage tiefe und feste Nahte sowie schon um den Werkstoff Stahl, Aluminium und
abgerundete, glatte Nahte zu schweiBen und Edelstahl.

dies bei geringem thermischen Verzug.

In jedem Fall die richtige Technolgie

Ob Warmeleit- oder Tiefschweiben - je nach
Bauteil bieten wir das passende Verfahren.

TiefschweiBen

Schnelles Tempo, hochfeste Nahte:

Der Laser erhitzt den Werkstoff soweit, dass das
Material nicht nur schmilzt, sondern zum Teil auch
verdampft.

Dadurch kann der Laserstrahl tief ins Material
eindringen und verbindet auch dickwandige Teile

WarmeleitschweiBen

Schone Nahte bester Oberflacheng(ite:

Der Werkstoff schmilzt an der Fligestelle und
verbindet so diinnwandige Bauteile, so erz-

ielen wir optisch hochwertige Sichtnahte bei
geringem Verzug. Die Nacharbeit entfallt oft

miteinander.

komplett.

Komponentenfertigung erfordert
viel Erfahrung, Liebe zum Detail

und natiirlich enormes technisches
Know-how. All das ist fiir das Team
der Auftragsfertigung von umdasch
selbstverstdndlich.
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